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Datenerfassung: Datenerfassung: Datenerfassung: Datenerfassung: Datenerfassung: Datenerfassung: Datenerfassung: Datenerfassung: Datenerfassung: Datenerfassung: Datenerfassung:

Prifverfahren

Akkreditiertes Prafverfahren Akkreditiertes Prafverfahren Akkreditiertes Prifverfahren Akkreditiertes Prifverfahren Prafverfahren Prufverfahren Prafverfahren Priifverfahren Prafverfahren Prufverfahren
st-PE-TM1
St-PE-T1 St-PE-T1 st-PE-T1 St-PE-T1 St-PE-T2 st-PE-SM1 st-PE-M2 st-PE-OM2 st-PE-OM3 st-PE-Z1
Beschreibung: Computertomografie Taktile Messtechnik. Taktile und Optische Messtechnik ( auch gemeinsam) Taktile Messtechnik Taktile und Optische Messtechnik ( auch gemeinsam) Konturpriifung Formprifung Rauheitsmessung Oberflachenscanning Photogrammetrie Volumenscanning
Hersteller/Typ:

ZEISS - Metrotom 1500 ZEISS - Prismo ZEISS - Spectrum ZEISS - Spectrum MYCRONA - Primus ZEISS - Conturecord MAHR - MMQ440 MITUTOYO Surftest 310 GOM - ATOS-Il GOM - TRITOP CGlI - Css 1000

Vertrauensniveau von
6)

-> Wichtiger Hinweis.

U=0,0260mm fiir optische Messungen
U=0,0426mm fiir gemeinsame Messungen
-> Wichtiger Hinweis.

U=0,0196mm fiir taktile Messungen.
-> Wichtiger Hinweis.

U=0,0122mm fir optische Messungen
,0422mm fiir gemeinsame Messungen
Wichtiger Hinweis.

-> Wichtiger Hinweis.

U=6.22um. ( Parallelitat, Zylinderform)

> Wichtiger Hinweis.

-> Wichtiger Hinweis.

-> Wichtiger Hinweis.

Bilder:
g?n?ei!}onew D300x300mm 800x1200x600mm 1000x1600x580mm 1000x1600x580mm 250x200x150mm X-Achse 100mm D350x300mm Ra, Ry 36x45x36mm bis 1500x2000x2000mm \von 0,5m bis 10m 200x250x200mm
Messunsicherheiten: E20.J00mMA(CTS)
* |L=Messlange in mm. E=0,0017mm + (L/300) E=0,0026mm + (L/300) E=0,0026mm + (L/300) E=0,0033mm + (L/100) . . . . _
r;‘aet;:lgﬁegrabe L=Messlange in mm. L=Messlange in mm. L=Messlange in mm. L=Messlange in mm. 0,003mm. keine Angabe. keine Angabe. keine Angabe. 0,1mm bis 0,2mm u=0,015mm
noch nicht von PL ermittelt.
Erveiterte
Mess.unslcherhelt u: U=0,0175mm U=0,0196mm filr taktile Messungen. U=0,0096mm fiir taktile Messungen. U=0,0126mm U=0.55pm. ( Rundheit) U=0,0003mm U= Tabelle bitte hier Kicken.

Hinueise:

Datenerfassung von Geometrie und Material in einem Durchgang mittels Computertomografie:

Einschrankung: Nur fir Kunststoffe und Leichtmetalle, Schaume, Technische Keramik.

| Taktiler Messsensor: VAST-System
| Taster sind starr.

| Taktiler Messsensor: Renishaw TP200
Optischer Messsensor : ZEISS VISCAN
beide auf Drehschwenkeinheit RDS
(Rasterung alle 2.5°)

| Taktiler Messsensor: Renishaw TP200
auf Drehschwenkeinheit RDS
(Rasterung alle 2.5°)

Taktiler Messsensor: Renishaw TP200
Optischer Messsensor : MYCRONA Eigenentwicklung

weitere Infos unter->

auch Zylinderform maglich.
\weitere Infos unter->

weitere Infos unter->

ObjektgroRe und Obj sowie die ei
P i und igkeil das zu verwendende

an P
Gesichtsfeld.
Die Oberflache der Objekte muss im Standardfall zur Vermeidung von
Lichtreflexionen behandelt werden.

/Ausnahmen sind méglich.

\Vorortmessungen sind nach Priifung der Umgebungsbedingungen
maglich.

\weitere Infos unter->

\Vorortmessungen sind nach Priifung der L

Materialien (Aluminium- od. Magnesium D
Buntmetalle, Kunststoffe...)
\weitere Infos unter->

maglich.
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